
)لوله:    2ام  گ فیتینگ و درزبند  به داخل  Gasketی  را  آن   )

 مخزن منتقل کنید. 

به   درزبند  و  فیتینگ  لوله  مخزن،  ارتفاع  بودن  کوتاه  در صورت 

میله   یک  کمک  به  طو)یا چوب(  آسانی  به محل    لبا  مشخص 

 سوراخ مخزن هدایت می شود. 

برای مخازن با ارتفاع بالا، ابتدا مخزن را به حالت افقی خوابانده و  

سپس یک طناب به طول مناسب را از دهانه ی سوراخ وارد آن  

کنید و از درب مخزن خارج سازید. سپس طناب را به لوله فیتیگ  

 بسته و آن را به داخل مخزن تا رسیدن به محل سوراخ بکشید. 

با توجه به سایز فیتینگ و به کمک ابزار گرد  :    1گام  

 بر، سوراخی به قطر مشخص برروی مخزن ایجاد نمایید. 

قطر   فیتینگ،  هرسایز  با  متناسب  زیر  جدول  مطابق 

 سوراخ مورد نیاز مشخص شده است. 

 

 

 

 ( mmقطر سوراخ مخزن)  سایز نامی اتصال

1 Inche 34~38 

1-1/4 Inche 43~48 

1-1/2 Inche  49~55 

2 Inche  61~65 

 

 

 

 

 

 

 

 

مراحل نصب فیتینگ برروی 

 مخازن پلی اتیلن 



 ها باید به صورت ضربدری سفت شوند.دقت شود که پیچ  نکته :

 

برای اتصال هر تجهیز )نظیر پمپ و ...( به فیتینگ، ابتدا   نکته :

ی فیتینگ را از محل  ی یک آچار مطابق شکل زیر، لولهبه وسیله

آچارخور آن محکم بگیرید و سپس تجهیز مورد نظر را به فیتینگ  

 متصل نمایید. 

 

 

 سایز نامی اتصال آچار مورد نیاز  عرض دهانه

30 mm 1 Inche 

38 mm 1-1/4 Inche 

44 mm 1-1/2 Inche  

58 mm 2 Inche  

های  پیچ  ،دقت شود تا قبل از نصب خار فنرینکته:  

Luck Nut  پیچ نکنید.  سفت    Luck Nutهای  را 

 باید کامل باز باشند.

به کمک ابزار خار باز کن، خار فنری را برروی  :    5گام  

 ی فیتینگ در محل شیار خود نصب کنید. لوله

 M6های  ، پیچ  5به کمک آچار آلن سایز     : 6گام  

 ( را سفت کنید. Luck Nutصفحه ی قفل کن )

 

 

 

 

 

انتهای لوله ی فیتینگ را به بیرون سوراخ هدایت کرده  :    3گام  

به طوری که درزبند به خوبی با دیواره ی داخلی مخزن در تماس  

 باشد.

 کنید. نصبسپس واشر را از بیرون برروی لوله ی فیتینگ 

 

( را در ادامه برروی  Luck Nutصفحه ی قفل کن ):    4گام  

 ها با واشر آن را هدایت کنید. پیچ و تا محل تماس  نصب کردهلوله  

 

 

 

 

 


